
REKOMENDACJA 

DODATKOWEJ UMIEJĘTNOŚCI ZAWODOWEJ (DUZ)  

DO ZAŁĄCZNIKA NR 33 ROZPORZĄDZENIA1 

1. Nazwa dodatkowej umiejętności zawodowej (DUZ):  

Komputerowe systemy nadzorowania produkcją 

 

2. Zawód/zawody, z którymi jest związana DUZ:  

Technik automatyk  311909 

 

3. Uzasadnienie wskazujące na zasadność propozycji danego DUZ dla 

wskazanego zawodu/zawodów:  

Dodatkowa umiejętność zawodowa (DUZ) „Komputerowe systemy 

nadzorowania produkcją” wyodrębniona została w zawodzie technik automatyk 

311909. W zawodzie technik automatyk wyodrębniono dwie kwalifikacje: 

ELM.01. Montaż, uruchamianie i obsługiwanie układów automatyki 

przemysłowej oraz ELM.04. Eksploatacja układów automatyki przemysłowej. 

Nieodzownym elementem systemów automatyki przemysłowej są 

komputerowe systemy nadzorowania produkcją. Na rynku występuje szereg 

takich systemów jak chociażby SCADA współpracujący z panelami 

operatorskimi. Rozwój przemysłu 4.0., ale także rozwój elementów, 

podzespołów i zespołów automatyki przemysłowej oraz komputerowego 

wspomagania procesami przemysłowymi wymusza znajomość komputerowego 

systemu nadzorowania produkcją. Proces produkcyjny, jakikolwiek by on nie 

był, jest procesem skomputeryzowanym w którym niewielką rolę odgrywa 

obecnie człowiek. Dlatego też zaproponowana dodatkowa umiejętność wypełni 

lukę oraz wychodzi naprzeciw oczekiwaniom pracodawców, którzy oczekują od 

                                            
1 Rozporządzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw 

programowych kształcenia w zawodach szkolnictwa branżowego oraz dodatkowych umiejętności 
zawodowych w zakresie wybranych zawodów szkolnictwa branżowego (D. U. z 2019 r. poz. 991 z późn. 
zm.) 

 



przyszłego pracownika coraz to większych kompetencji w zakresie wiedzy oraz 

umiejętności. 

Uczeń w zawodzie technik automatyk po ukończeniu dodatkowej umiejętności 

zawodowej będzie przygotowany do wykonywania takich zadań jak 

programowanie paneli operatorskich, obsługi komputerowego wspomagania 

procesami nadzoru produkcją. Będzie także przygotowany do montażu 

elementów, podzespołów i zespołów komputerowych systemów nadzorowania 

produkcją oraz ich eksploatacją. 

Dodatkowa umiejętność zawodowa powinna być realizowana w drugim 

semestrze klasy czwartej oraz pierwszym semestrze klasy piątej technikum. W 

celu prawidłowej realizacji efektów kształcenia dodatkowej umiejętności 

zawodowej powinna być ona realizowana po zrealizowaniu efektów z pierwszej 

kwalifikacji ELM.01. Montaż, uruchamianie i obsługiwanie układów automatyki 

przemysłowej oraz równolegle do drugiej kwalifikacji ELM.04. Eksploatacja 

układów automatyki przemysłowej. 

Dodatkowa umiejętność zawodowa powinna być realizowana w rzeczywistych 

warunkach pracy w przedsiębiorstwach z branży automatyki przemysłowej, 

sterowania, mechatroniki. 

 

4. Nazwa podmiotu zgłaszającego DUZ:  

Politechnika Łódzka  

 

5. Cele kształcenia DUZ:  

Absolwent szkoły prowadzącej kształcenie w zawodzie technik automatyk 

w zakresie Dodatkowej Umiejętności Zawodowej Komputerowe systemy 

nadzorowania produkcją powinien być przygotowany do wykonywania 

następujących zadań zawodowych: 

● Programowania elementów, podzespołów i zespołów systemów 

nadzorowania produkcją 



● Montażu elementów, podzespołów i zespołów systemów nadzorowania 

produkcją 

● Eksploatacji elementów, podzespołów i zespołów systemów 

nadzorowania produkcją  

 

6. Wykaz efektów kształcenia i kryteriów weryfikacji:  

 

Efekty kształcenia Kryteria weryfikacji 

Uczeń: Uczeń: 

1. rozróżnia elementy budowy 
elementów, podzespołów i zespołów 
systemów nadzorowania produkcją 

1. wymienia elementy podzespoły i 
zespoły systemów nadzorowania 
produkcją  
2. charakteryzuje budowę elementów, 
podzespołów i zespołów systemów 
nadzorowania produkcją  
3. opisuje zasadę działania elementów, 
podzespołów i zespołów systemów 
nadzorowania produkcją 

2. określa funkcje i zastosowanie 
elementów, podzespołów i zespołów 
systemów nadzorowania produkcją 

1. określa funkcje elementów, 
podzespołów i zespołów systemów 
nadzorowania produkcją  
2. określa zastosowanie elementów, 
podzespołów i zespołów systemów 
nadzorowania produkcją  
3. dobiera elementy, podzespoły i 
zespoły systemów nadzorowania 
produkcją do pracy w określonych 
warunkach 

3. programuje panel operatorski 1. konfiguruje podstawowe parametry 
pracy paneli operatorskich, tj. ustawienia 
użytkownika, ustawienia komunikacyjne, 
ochronę hasłem, ustawienia transmisji 
projektu, wygaszacz ekranu oraz 
sygnały akustyczne  
2. posługuje się kreatorem ekranu 
podczas programowania paneli 
operatorskich  
3. sprawdza poprawność opracowanego 
programu do sterowania pracą panelu 
operatorskiego  
4. symuluje pracę programu do 



sterowania pracą panelu operatorskiego 
5. modyfikuje program dla paneli 
operatorskich 

4. montuje elementy, podzespoły i 
zespoły systemów nadzorowania 
produkcją 

1. rozróżnia narzędzia do montażu 
elementów, podzespołów i zespołów 
systemów nadzorowania produkcją  
2. dobiera narzędzia do montażu 
elementów, podzespołów i zespołów 
systemów nadzorowania produkcją  
3. posługuje się narzędziami do 
montażu elementów, podzespołów i 
zespołów systemów nadzorowania 
produkcją 

5. posługuje się przyrządami 
pomiarowymi wykorzystywanymi 
podczas montażu elementów, 
podzespołów i zespołów systemów 
nadzorowania produkcją 

1. rozróżnia przyrządy pomiarowe 
wykorzystywane podczas montażu 
elementów, podzespołów i zespołów 
systemów nadzorowania produkcją  
2. dobiera przyrządy pomiarowe 
wykorzystywane podczas montażu 
elementów, podzespołów i zespołów 
systemów nadzorowania produkcją  
3. posługuje się przyrządami 
pomiarowymi wykorzystywanymi 
podczas montażu elementów, 
podzespołów i zespołów systemów 
nadzorowania produkcją 

6. określa sposoby konserwacji 
elementów, podzespołów i zespołów 
systemów nadzorowania produkcją 

1. dobiera sposoby konserwacji 
elementów, podzespołów i zespołów 
systemów nadzorowania produkcją  
2. stosuje sposoby konserwacji 
elementów, podzespołów i zespołów 
systemów nadzorowania produkcją 

7. monitoruje pracę elementów, 
podzespołów i zespołów systemów 
nadzorowania produkcją 

1. określa sposoby monitorowania pracy 
elementów, podzespołów i zespołów 
systemów nadzorowania produkcją  
2. dobiera sposoby monitorowania 
elementów, podzespołów i zespołów 
systemów nadzorowania produkcją  
3. diagnozuje stan pracy elementów, 
podzespołów i zespołów systemów 
nadzorowania produkcją  
4. stosuje procedury wynikające z 
komunikatów  

 

 



7. Minimalna liczba godzin przewidziana na realizację:  

Liczba godzin która może być przeznaczona na zajęcia w ramach dodatkowych 

umiejętności zawodowych. 

● Liczba godzin – 150 

● Czas trwania – dwa semestry 

Czas trwania dodatkowej umiejętności zawodowej wynosi dwa semestry, 

zaczyna się w klasie czwartej w drugim semestrze i kończy w klasie piątej w 

semestrze pierwszym. Tygodniowa liczba godzin to 5 godzin.  

 


