REKOMENDACJA

DODATKOWEJ UMIEJETNOSCI ZAWODOWEJ (DUZ)
DO ZALACZNIKA NR 33 ROZPORZADZENIA*

1. Nazwa dodatkowej umiejetnosci zawodowej (DUZ):

Komputerowe systemy nadzorowania produkcjg

2. Zawod/zawody, z ktorymi jest zwigzana DUZ:

Technik automatyk 311909

3. Uzasadnienie wskazujgce na zasadnos¢ propozycji danego DUZ dla

wskazanego zawodu/zawodow:

Dodatkowa umiejetnos¢ zawodowa (DUZ) ,Komputerowe systemy
nadzorowania produkcjg” wyodrebniona zostata w zawodzie technik automatyk
311909. W zawodzie technik automatyk wyodrebniono dwie kwalifikacje:
ELM.01. Montaz, uruchamianie i obstugiwanie uktadow automatyki
przemystowej oraz ELM.04. Eksploatacja uktadow automatyki przemystowej.
Nieodzownym elementem systemow automatyki przemystowej sg
komputerowe systemy nadzorowania produkcjg. Na rynku wystepuje szereg
takich systeméw jak chociazby SCADA wspétpracujgcy z panelami
operatorskimi. Rozwdj przemystu 4.0., ale takze rozwdj elementéw,
podzespotéw i zespotow automatyki przemystowej oraz komputerowego
wspomagania procesami przemystowymi wymusza znajomos¢ komputerowego
systemu nadzorowania produkcjg. Proces produkcyjny, jakikolwiek by on nie
byt, jest procesem skomputeryzowanym w ktorym niewielkg role odgrywa
obecnie cztowiek. Dlatego tez zaproponowana dodatkowa umiejetnos¢ wypetni

luke oraz wychodzi naprzeciw oczekiwaniom pracodawcow, ktérzy oczekujg od

1 Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw
programowych ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz dodatkowych umiejetnosci
zawodowych w zakresie wybranych zawodow szkolnictwa branzowego (D. U. 22019 r. poz. 991 z pdzn.
zm.)



przysztego pracownika coraz to wiekszych kompetencji w zakresie wiedzy oraz

umiejetnosci.

Uczen w zawodzie technik automatyk po ukonczeniu dodatkowej umiejetnosci
zawodowej bedzie przygotowany do wykonywania takich zadan jak
programowanie paneli operatorskich, obstugi komputerowego wspomagania
procesami nadzoru produkcjg. Bedzie takze przygotowany do montazu
elementow, podzespotdw i zespotdw komputerowych systeméw nadzorowania

produkcjg oraz ich eksploatacja.

Dodatkowa umiejetnos¢ zawodowa powinna by¢ realizowana w drugim
semestrze klasy czwartej oraz pierwszym semestrze klasy pigtej technikum. W
celu prawidiowej realizacji efektéw ksztatcenia dodatkowej umiejetnosci
zawodowej powinna by¢ ona realizowana po zrealizowaniu efektoéw z pierwsze;j
kwalifikacji ELM.01. Montaz, uruchamianie i obstugiwanie uktadéw automatyki
przemystowej oraz réwnolegle do drugiej kwalifikacji ELM.04. Eksploatacja

uktadéw automatyki przemystowe;.

Dodatkowa umiejetno$¢ zawodowa powinna by¢ realizowana w rzeczywistych
warunkach pracy w przedsiebiorstwach z branzy automatyki przemystowej,

sterowania, mechatroniki.

. Nazwa podmiotu zgltaszajagcego DUZ:

Politechnika t6dzka

. Cele ksztalcenia DUZ:

Absolwent szkoty prowadzgcej ksztatcenie w zawodzie technik automatyk

w zakresie Dodatkowej Umiejetnosci Zawodowej Komputerowe systemy
nadzorowania produkcjg powinien by¢é przygotowany do wykonywania

nastepujgcych zadan zawodowych:

e Programowania elementow, podzespotow i zespotow systemow

nadzorowania produkcjg



e Montazu elementdéw, podzespotdw i zespotdéw systemodw nadzorowania

produkcjg

e Eksploatacji elementow, podzespotdw i zespotéw systemow

nadzorowania produkcjg

6. Wykaz efektow ksztatcenia i kryteriow weryfikacji:

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1. rozréznia elementy budowy
elementéw, podzespotdéw i zespotdw
systemow nadzorowania produkcjg

1. wymienia elementy podzespoty i
zespoty systemow nadzorowania
produkcjg

2. charakteryzuje budowe elementéw,
podzespotdw i zespotdw systemow
nadzorowania produkcjg

3. opisuje zasade dziatania elementow,
podzespotdw i zespotdw systemdw
nadzorowania produkcjg

2. okresla funkcje i zastosowanie
elementéw, podzespotdéw i zespotdw
systemow nadzorowania produkcjg

1. okresla funkcje elementow,
podzespotdw i zespotdow systemdw
nadzorowania produkcjg

2. okresla zastosowanie elementow,
podzespotéw i zespotdw systemow
nadzorowania produkcjg

3. dobiera elementy, podzespoty i
zespoty systemow nadzorowania
produkcjg do pracy w okreslonych
warunkach

3. programuje panel operatorski

1. konfiguruje podstawowe parametry
pracy paneli operatorskich, tj. ustawienia
uzytkownika, ustawienia komunikacyjne,
ochrone hastem, ustawienia transmisiji
projektu, wygaszacz ekranu oraz
sygnaty akustyczne

2. postuguje sie kreatorem ekranu
podczas programowania paneli
operatorskich

3. sprawdza poprawnosc¢ opracowanego
programu do sterowania pracg panelu
operatorskiego

4. symuluje prace programu do




sterowania pracg panelu operatorskiego
5. modyfikuje program dla paneli
operatorskich

4. montuje elementy, podzespoty i
zespoty systemow nadzorowania
produkcja

1. rozrdznia narzedzia do montazu
elementow, podzespotdw i zespotdéw
systemow nadzorowania produkcjg
2. dobiera narzedzia do montazu
elementow, podzespotéw i zespotow
systemow nadzorowania produkcjg
3. postuguje sie narzedziami do
montazu elementow, podzespotow i
zespotdw systemow nadzorowania
produkcjg

5. postuguje sie przyrzgdami
pomiarowymi wykorzystywanymi
podczas montazu elementéw,
podzespotdw i zespotdéw systemow
nadzorowania produkcjg

1. rozrdznia przyrzady pomiarowe
wykorzystywane podczas montazu
elementdéw, podzespotdw i zespotdow
systemow nadzorowania produkcja
2. dobiera przyrzagdy pomiarowe
wykorzystywane podczas montazu
elementéw, podzespotdw i zespotdow
systemow nadzorowania produkcja
3. postuguje sie przyrzgdami
pomiarowymi wykorzystywanymi
podczas montazu elementéw,
podzespotéw i zespotdw systemow
nadzorowania produkcjg

6. okresla sposoby konserwacji
elementéw, podzespotdw i zespotdw
systemow nadzorowania produkcjg

1. dobiera sposoby konserwacji
elementow, podzespotdéw i zespotdéw
systemow nadzorowania produkcjg
2. stosuje sposoby konserwacji
elementéw, podzespotdéw i zespotdow
systemow nadzorowania produkcjg

7. monitoruje prace elementéw,
podzespotdw i zespotdéw systemow
nadzorowania produkcjg

1. okresla sposoby monitorowania pracy
elementow, podzespotdw i zespotdéw
systemow nadzorowania produkcjg
2. dobiera sposoby monitorowania
elementow, podzespotdw i zespotdw
systemow nadzorowania produkcjg
3. diagnozuje stan pracy elementow,
podzespotéw i zespotdw systemow
nadzorowania produkcjg

4. stosuje procedury wynikajgce z
komunikatéw




7. Minimalna liczba godzin przewidziana na realizacje:

Liczba godzin ktdra moze by¢ przeznaczona na zajecia w ramach dodatkowych

umiejetnosci zawodowych.

e Liczba godzin — 150

e (zas trwania — dwa semestry

Czas trwania dodatkowej umiejetnosci zawodowej wynosi dwa semestry,
zaczyna sie w klasie czwartej w drugim semestrze i kohczy w klasie pigtej w

semestrze pierwszym. Tygodniowa liczba godzin to 5 godzin.



